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UvoD

Tyto montazni pokyny jsou ndvodem pro pfipravu a montdz PREFABOND hli-
nikové kompozitni desky. Zobrazené ndkresy predstavuji piiklady pro béznou
situaci.

Zvlastni pozornost je tfeba vénovat objekttim, podléhajicim specidlnim predpi-
sim o pozdrni ochrané€, nebo se nachdzejicim na exponovaném misté (napf. se
silnym zatiZzenim vétrem). V takovych ptipadech se na nas s dGvérou obratte.

Je tieba dodrzovat vSechny znamé piislusné predpisy, normy, vyhlasky a smeér-
nice. Montdzni pokyny se nezabyvaji smluvné pradvnimi aspekty. Nelze z nich
odvozovat Zalovatelné naroky ve véci nedostatki, zdvad nebo netiplnosti. Tyto
montazni pokyny se nezabyvaji stavebné fyzikdlnimi podminkami individu-
dlnich objektovych feseni. Montdzni pokyny nezbavuji uzivatele povinnosti
samostatného mysleni a jednani.

UPOZORNENI

S ptfipadnymi dotazy se obracejte na technickou podporu PREFA technic-
kého oddéleni.

Na naSich webovych strdnkdch WWW.PREFA.COM najdete nejen veskeré infor-
mace tykajici se naSich produktti, ale také podrobny popis nasi rozsdhlé
nabidky sluzeb pro odborné firmy.
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VSEOBECNE INFORMACE

STAVEBNI FYZIKA

ZAVESENA PROVETRAVANA FASADA

Zavésend provétrdvand fasdda kombinuje funkcni, ekonomické a estetické
vlastnosti. Chrani pred hlukem, chladem a vedrem a brani pronikani klimatic-
kych zatizeni k primdrni konstrukci. Konstrukce zavésené provétravané fasady
je charakterizovdna zietelnym funkénim oddélenim jednotlivych vrstev jejich
soucdsti. Provétradvané venkovni obklady se v zdsadé sklddaji z nékolika navza-
jem konstrukéné sladénych komponentt. Provétrdvand mezera odvadi vlhkost
a udrZuje tak tepelnou izolaci i zdivo suché.

V zdvislosti na stavebné fyzikalnich pozadavcich je mozné provétravané fasady
instalovat na tepelné izolovanych nebo i neizolovanych sténach.

Spodni konstrukci je tieba projektovat v souladu s pozadavky stability se ziete-
lem na nosnou konstrukei, statické pozadavky, stavebni fyziku a druh obkladu.

VYHODY ZAVESENE PROVETRAVANE FASADY

- Variabilni tloustka tepelné izolace.

- Snadné vyrovnani povrchovych nerovnosti stavebni substance (idealni v pii-
padé renovaci a u starsich budov).

= Rizné kotvici prvky umoziuji montdz na jakykoliv podklad.
- Dlouha Zivotnost a stalost.
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provétrdvand mezera nosnd konstrukce

sténové konzola/L-konzola termostop
evny bod
P kotvici prvek
podpirny profil
tepelnd izolace
obkladovy prvek (vngjsi
pohled)

posuvny bod

upeviiovaci prvek /

spajovaci prvek

Obrazek 1 - Skladba zavéSené provétravané fasady
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VSEOBECNE INFORMACE

KONTAKT S JINYMI MATERIALY
A CASTMI BUDOVY

Dbejte na to, aby se PREFABOND hlinikové kompozitni desky nedostavaly do
pfimého kontaktu s tézkymi kovy (napf. s médi, Zelezem), nebot zde hrozi
zvySené nebezpeci koroze. Aby bylo mozné pouzivat spole¢né rtizné materidly,
museji byt povrchové upravené nebo od hlinikové kompozitni desky oddélené
elektricky nevodivymi segmenty (napf. plastovymi podlozkami).

Pii pouziti ve venkovnim prostied{ je tfeba bezpodminecné dbat na spravné
oddéleni jednotlivych materialt.

PREFABOND je nutno chranit pfed poskozujicimi vlivy ostatnich ¢dsti budovy
(napf. betonu) nebo Zzivotniho prostfedi (korozivni prostfedi; napf. posypova
sul).

DOPLNKOVE FASADNI SVITKY

Pro navazujici obklady, napf. pro oblozeni osténi, pouzivejte k PREFABOND
kompozitni desce pouze PREFA doplnkovy fasddni svitek. Jen tak bude zajis-
téna stejnd barevnost v dlouhodobém horizontu.

STATICKE POKYNY

Spodni konstrukce je statickym spojovacim ¢ldnkem mezi nosnou konstrukci
a fasddnim obkladem. Jako materidl pro spodni konstrukci 1ze pouzit kov nebo
dfevo, pfipadné jejich kombinaci. Spodni konstrukci je zdsadné tfeba vypo-
Citdvat a dimenzovat pro kazdé individudlni objektové feSeni samostatné. Je
tfeba respektovat stavebné fyzikdlni poZzadavky. Kotveni spodni konstrukce se
fidi druhem podkladu a zdavisi téZ na vznikajicich zatiZenich, na pozadavcich
na pozdarni ochranu a na tfidé pozdrni odolnosti budovy podle jeji stavebné
technické charakteristiky. Funkci a dimenzovdani spodni konstrukce provéite jak
u novostaveb, tak u sanaci.
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Staticky posudek je obvykle tvofen statickym vypoc¢tem spodni konstrukce,
obkladu a kotvicich a spojovacich prvki. Pro PREFABOND je k dispozici tabulka
rozpéti, kterou Ize pouzit pro volbu vzdalenosti prvks spodni konstrukce a pro
staticky vypocet.

SKLADOVANI - TRANSPORT - MANIPULACE

SKLADOVANI A TRANSPORT

= Desky je tteba skladovat v suchu, v horizontdIn{ poloze (naleZato) a pfi poko-
jové teploté. Nedoporucuje se skladovani ve vertikdlni poloze (nastojato).

- Pro minimalizaci pfirozeného rozpadu ochranné félie dbejte na to, aby desky
pri skladovani nebyly vystaveny pfimému slunecnimu svitu.

- Palety je tfeba po celé délce na nékolika mistech podepfit (napf. dfevénymi
latémi), aby lezely v jedné roviné a zabranilo se tak jejich prahybu.

- Stohujte na sebe maximadlné ¢tyfi plné naloZené palety.

- Nestohujte na sebe palety rtiznych velikosti.

- NezatéZujte palety téZkymi pfedmety.

I 10 | SKLADOVANi - TRANSPORT - MANIPULACE



VSEOBECNE INFORMACE

MANIPULACE

- Bezprosttedné po obdrZeni doddvky zkontrolujte, zda palety nemaji vidi-
telnad poskozeni.

- Pri vybaleni ovéite, Ze nejsou poskozeny hrany desek.
= Palety vybalujte a balte na ¢istém misté.
= Desky je tfeba nosit vzdy ve svislé poloze, aby nedochdzelo k jejich prihybu.

- Na ochranné f6lii a povrchu PREFA kompozitnich desek se nemaji pouzivat
zadné lepici pdsky, lakové popisovace nebo ndlepky, protoze zmékcovadla
v nich by mohla félif proniknout a poskodit lakovany povrch desek.

- Pfi ¢astetném odlepeni ochranné félie (napf. béhem opracovani nebo pfi
montdzi) se mohou po Case na desce objevit obtiZzné odstranitelné nebo jiz
viibec neodstranitelné Spinavé okraje.
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OCHRANNA FOLIE

Félie chrani kryci lak desky pfi opracovdni a montadzi. Musi vsak byt odlepena
nejpozdéji mésic po instalaci, protoze jen tak bude mozné jeji dokonalé odstra-
néni. Na deskidch vystavenych pfimému slune¢nimu zafeni a povétrnostnim
vlivim mtize ochrannd félie zlistat pouze pfechodné. Na f6lii jsou Sipky infor-
mujici o sméru lakovani.

4 N

Da

Obrazek 2 - Ochrannd folie PREFABOND hlinikové kompozitni desky
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VSEOBECNE INFORMACE

UPOZORNENi - MECHANICKE KOTVENI

Nafiznéte ochrannou félii lehce PREFA vyfezdvacem félie (2 5,1 mm
a 2 9,5 mm) kolem vyvrtaného otvoru tak, aby ji po ukonéeni montaze
bylo mozné snadno stdhnout. Jinak se muze stat, Ze se fdlie zachyti mezi
deskou a spodni stranou hlavy nytu, coz stahovani zkomplikuje.

Obrazek 3 - Vyfezavac félie pro pevny bod (@ 5,1 mm)

Obrazek 4 - Vyfezavac félie pro posuvny bod (@ 9.5 mm)
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CiSLO SARZE

PREFABOND kompozitni desky maji na zadni strané stdle se opakujici potisk.
Cislo $arze se nachazi u vsech sifi desek vzdy ve vzdalenosti cca 400 mm az
450 mm od stiedu prislusné skladebné site. Pokud by se v diisledku opracovani
potisk stal necitelnym nebo nebyl zobrazen dokonale, popiste desku odpovida-
jicim zptisobem sami, aby byla zajiSténa jeji identifikace.

4 )

400-450 mm

stavebni Sitka

délka desky

Obrazek 5 - Umisténi cisla Sarze
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VSEOBECNE INFORMACE

POVRCHY A BAREVNY SORTIMENT

PREFABOND kompozitni desky 1ze lakovat stfikdnim. Pouzivaji se k tomu bézné

na vzduchu schnouci akrylové nebo dvouslozkové polyuretanové laky. Schnuti

je mozné urychlit v suSici peci pii maximadlni teploté 70 °C.

-V zdvislosti na vlastnostech lakovych ¢asticek pouzitych pti lakovani stiika-
nim mohou byt v oblasti hranéni viditelnd zesvétleni nebo praskliny v laku
a odloupnuti. Doporucuje se proto provddét ohranéni prvki jesté pied lako-
vanim stfikanim.

- Stdvajici povrchovou upravu zbruste brusnym papirem pouzivanym pro

automobilové karosérie (zrnitost: 600-800). Vhodnd je k tomu excentrickd
bruska.

- Nadsledné ocistéte povrch od prachu a mastnych skvrn pomoci ofukovaci
pistole na stlac¢eny vzduch a fedidla.

= Lakujte pouze pohledovou plochu, nikoliv fezné hrany PREFABOND hlini-
kové kompozitni desky, nebot tam je pfilnavost laku mala.

SAMOLEPICI DEKORATIVNI FOLIE A NALEPKY

- Presvédcte se, ze pfedmétné povrchy jsou pred nalepovdnim zbaveny prachu
a mastnych skvrn.

- Okolni teplota a teplota nosného materidlu musi u kazdého typu félie odpo-
vidat teploté stanovené vyrobcem. Pfi pouziti je tfeba dbat, aby teplota
neklesla pod 4 °C.

-~ Zvlasté po odstranéni potiskové a ochranné félie je tfeba mimorddné
opatrnosti.

- Samolepici félii nalepujte pomoci stérky. Félii pfitom vyhlazujte smérem od
stfedu k okrajlim, abyste zabranili vzniku vzduchovych bublin.

- Nalepovani félie ukoncite tak, Ze vzniklé vzduchové bubliny opatrné pro-
pichnete jehlou a vzduch vytlacite palcem nebo stérkou.
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CISTENI

Cetnost pravidelného ¢isténi a volba vhodného ¢isticiho prostfedku zavisi na
stanovisti budovy a stupni znecisténi. Pokud jsou hlinikové povrchy vystaveny
zvySené vlhkosti a agresivnimu meéstskému nebo primyslovému ovzdusi, je
tfeba podle zkuSenosti Cistit ¢astéji.

Cisténi fasady by se mélo provddét minimalné jednou ro¢né. Cisténi musi probi-
hat postupné smérem odshora dolt.

Je pritom tfeba respektovat tato pravidla:

-

Desky Cistéte rucné. Pouzivejte k tomu bud meékkou houbu, nebo speci-
alni pfistroje (primyslovy cisti¢, pfistroj na pénové cisténi atd.). Nepouzi-
vejte vSak zddné vysokotlakové CistiCe a vyhnéte se rovnéz silnému drhnuti
houbou.

Po ¢isténi povrch co nejjemnéji systematicky a peclivé oplachnéte odshora
dolt ¢istou mékkou vodou. Jinak by mohly zbytky soli, kyselin a zdsad spus-
tit proces koroze.

Cistici prostfedky nemichejte a dodrzuijte pfi jejich pouZiti pokyny vyrobce.
Na hlinik povrchové upraveny organickymi ldtkami pouzivejte vyhradné
neutrdlni Cistici prostiedky.

Nepouzivejte produkty rozpoustéjici nebo narusujici lakovou vrstvu:

— silné alkalické produkty jako napf. louh draselny nebo sodny

— kyselé prostiedky

— abrazivni prostfedky
— C(istic¢e obsahujici rozpoustédla

B 16 | POVRCHY A BAREVNY SORTIMENT



VSEOBECNE INFORMACE

UPOZORNENI

Pfebytecnou oplachovaci vodu setiete houbou, gumovou stérkou nebo
kGzi na okna, aby po ni pfi usychdni nezistaly na povrchu minerdlni
zbytky.

Pro zamezeni vzniku skvrn a znecisténi zplisobenych posypovou soli
doporucujeme fasddu ocistit co nejdfive. Nezapomerite také od postiikové
vody diikladné ocistit terénni povrch.

Dodrzujte pokyny vyrobct Cisticich prostiedk tykajici se ¢iSténi a bezpec-
nosti. Cistici prostiedky popiipadé nejdfive vyzkousejte na nendpadném
misté ¢isténého objektu.

Cisténi by se nemélo provadét za plného slunce a nemély by se ¢istit ani
sluncem rozpéalené povrchy. Prili$ rychlé vyschnuti povrchu by mohlo vést
ke vzniku skvrn.

LIKVIDACE

Nezapominejte, ze hlinikové kompozitni desky nelze likvidovat spolecné s Cis-
tym hlinikem. Zbytkovy materidl z hlinikovych kompozitnich desek Ize ode-
vzdat vytfidény u obchodnikii s kovovym odpadem (na zdkladé dennich aktudl-
nich vykupnich cen hlinikového odpadu) nebo ve vhodném sbérném stiedisku.

LIKVIDACE | 17
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INFORMACE 0 PRODUKTU

VLASTNOSTI PRODUKTU

FR JADRO

hlinik
povrchovd Gprava Coil-Coating (0,5 mm)

FR jadro

(3mm)

zakladni barva hlinik
(ochranny lak] (0.5 mm)

Obrazek 6 - Struktura PREFABOND hlinikové kompozitni desky s FR jadrem
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ROZMERY PRODUKTU - ROZMEROVE
TOLERANCE - MECHANICKE PARAMETRY

Norma Jednotka Hodnota
Skladovy format - mm 4010 %1535
Vyuzitelny format - mm 4000 x 1525
Tloustka celkem - mm £(0,2)
Tloustka plech - mm 0.5
Tloustka jadro - mm 3
$itka B o 1035/1285]1535|
178512050 (£2.0)
Délka - mm max. 7 300 (£4,0)
Tolerance pfimosti hran - mm/m ma;eli;:;onfhg ;]rnlzj m
Rozdil délky diagonal - mm max. b
Norma Jednotka Hodnota
Hmotnost - kg/m? 7.6
Pevnost v tahu ASTM E8 N/mm?2 49
0,2 % mez kluzu ASTM E8 N/mm? bk
Tainost ASTM £8 % b
Modul pruznosti v tahu (E) ASTM D393 kN/mm?2 39.8
Teplotni roztaznost IS0 75-2 °C 116
Teplotni roztaznost ASTM D496 10-4/°C 24
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INFORMACE 0 PRODUKTU

REAKCE NA OHEN (klasifikace dle EN 13501-1)

TRIDA REAKCE NA OHEN

B-s1, dO - nesnadno hotlavy (zpomalovac horeni)

Lkouska podle ... Vysledek a klasifikace

EU (pouZitelné v Evropé, EN 13823 | EN1S0 11925-2 »
Svjcarsku a Turecku) EN 135011 tida B-1. d0
Swjcarsko VKF RF2 (BKZ5.3)
Rakousko (ONORM B 3800-5 vyhovuje
Madarsko MSZ 14800-6:2009 Th = 45 min

Stat Certifikace a osvédceni
Némecko Bauaufsichtliche Zulassung - DIBt
Mezindrodni Environmentalni prohlaseni o vyrobku (EPD)
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POVRCH

Vlastnosti povrchové Gpravy - 2 vrstvy

Vlastnosti povrchové tpravy

Tloustka poviaku

Lrcadlovy lesk

Trvanlivost povlaku

Tvrdost tuzkami
Odolnost proti rychlé deformaci

Prilnavost po zkousce hloubenim
Odolnost proti praskani pfi ohybu

Odolnost v solné mlze
Odolnost proti ponoru do vody
Odolnost proti vihkosti
Odolnost proti malté

Odolnost proti kyselinam:

= 10 % roztok HCL (15 min/23 °C)
= 20 % roztok HS0; (18 h/23 °C)
= kyselina dusicna

Odolnost proti Cisticim prostredkiim:
= 3% roztok VIGOR (72 h/30 °C)

Odolnost laku na vngjsi expozici

Odolnost proti kfidovani

Norma

EN 13523-1
ASTM D 7091

2 vrstvy

35 pm az 40 pm
barvy: standardni barvy, specidlni
barvy na prani (Basics, Anodized)

EN 13523-2 | ASTM D 523

vysoky lesk, hedvabny mat, mat a MattXtrem

EN 1396

kategorie 4: agresivni primyslové extrémni

podminky | primoFské (méné nez 3 000 m

od mofe, zavislé té7 na topografii krajiny) |
vysoké UV zfeni a agresivni podminky

EN 13523-4 | ASTM D 3363

>HB

EN 13523-5 | ASTM D 2794

bez tvorby trhlin, bez odpryskavani

EN 13523-6 | ASTM D 3359

100 % prilnavost

EN 13523-7 | ASTM D 4145

velmi dobré tvarnost (0,5 T);
v zévislosti na slitiné a stavu

EN 13523-8 | ASTM G 85 1000h
EN13523-9 | ASTM D 870 3000h
EN 13523-25 | ASTM D 2247 3000h
AAMA 2605 bez efektu
kyselina solnd: bez efektu
AAMA 2605 kyselina sirova: bez efektu
ASTM D 1308 kyselina dusicnd: AE < b jednotek (kromé
nékterych modrych a metalickych odstind)
AAMA 2605 bez efektu
po b letech:

45° jizni Florida
EN 13523-3 | ASTM D 2244

zména barevného odstinu: b aZ
10 jednotek (AE); v zévislosti na odstinu

45° jitni Florida
ASTM D 6214

stupen > 8
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INFORMACE 0 PRODUKTU

Vlastnosti povrchové dpravy - 3 vrstvy

Vlastnosti povrchové tipravy Norma Jvrstvy
) 50 pm az bb ym
Tloustka poviaku AESNTI\143|§273[]9]1 barvy: specilni barvy na prani (Effects,
Wood, Mineral, Natural, Concrete)
Zrcadlovy lesk EN13523-2 | ASTM D523 vysoky lesk, hedvabny mat, mat a MattXtrem

kategorie 4: agresivni primyslové extrémni
podminky | piimofské (méné nez 3 000 m

Trvanlivost povlaku EN 1396 RN L
od mofe, zavis|é téZ na topografii krajiny] |
vysoké UV zafeni a agresivni podminky
Tvrdost tuzkami EN 13523-4 | ASTM D 3363 >HB
Odolnost proti rychlé deformaci EN 13523-5 | ASTM D 2794 bez tvorby trhlin, bez odpryskavani
Prilnavost pa zkousce hloubenim EN 13523-6 | ASTM D 3359 100 % pfilnavost

velmi dobré tvarnost (0,5 T);

Odolnost proti praskani pfi ohybu EN 13523-7 | ASTM D 4145 J zavislosti na sliting a stavu

Odolnost v solné mlze EN 13523-8 | ASTM G 85 1000h

Odolnost proti ponoru do vody EN 13523-9 | ASTM D 870 3000h

Odolnost proti vihkosti EN 13523-25 | ASTM D 2247 3000h

Odolnost proti malté AAMA 2605 bez efektu

Odolnost proti kyselindm: kyselina solnd: bez efektu

= 10 % roztok HCL (15 min/23 °C) AAMA 2605 kyselina sirové: bez efektu

= 20 % roztok HyS04 (18 h/23 °C) ASTM D 1308 kyselina dusicné: AF < b jednotek (kromé
= kyselina dusicna nékterych modrych a metalickych odstind)

Odolnost proti isticim prostredkim:

= 3% roztok VIGOR (72 h/30 °C) AAMA 2605 bez efeku

po b letech:
zména barevného odstinu: b az
10 jednotek (AE); v zévislosti na odstinu

45¢ jitni Florida

Odolnost laku na vngjsi expozici EN 13523-3 | ASTM D 2244

45° jizni Florida

Odolnost proti kfidovani ASTM D 4214

stupef > 8
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UPOZORNENI

I pfes maximdlni kontrolu PREFA nepfebird odpovédnost za uplnost
a spravnost obsahu. Technické zmény a omyly vyhrazeny.
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INFORMACE 0 PRODUKTU

TEPLOTNI ROZTAZNOST MATERIALU

Hlinikové kompozitni desky mohou byt pouzity pouze pfi teplotdch v rozmezi
od -50 °C do 80 °C. Pfi vybéru zptisobu kotveni (lepenim nebo mechanicky
Sroubovanim resp. nytovdnim) je tfeba brdt zfetel na materidlovou roztaznost.

Pro absorbovani teplotni roztaznosti je nutno na styku desek vytvofit sparu
o Sifce zavisejici na predpoklddané zméné rozmeért. Doporucuje se vsak sifka
minimdlné 8 mm. Deska musi byt kotvena pevnymi a posuvnymi body.

Soucinitel teplotni roztaznosti PREFABOND hlinikové kompozitni desky s FR
jddrem je 0,024 mm/m/°C.

TEPLOTNi ROZTAZNOST

Délka desky Fve_oztairlmst na metr Boztai{nost na metr
pfi rozdilu teplot 60° pfi rozdilu teplot 100°
m 2,88 mm 4,80 mm
Im 4,32 mm 7.20 mm
bm 5,76 mm 9,60 mm
6m 8,64 mm 14,40 mm
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A2 JADRO

4 I
hlinik
povrchova Gprava Coil-Coating (0.5 mm)
P i ’ 9 J - “ ';
G W w g f . Aljado )
i 5 Bom™ ¢ e T 7
& J L S \
% 12 i I i
zékladni barva hlinik
(ochranny lak) (0.5 mm)
\§ J

Obrazek 7 - Struktura PREFABOND hlinikové kompozitni desky s AZ jadrem
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INFORMACE 0 PRODUKTU

ROZMERY PRODUKTU - ROZMEROVE
TOLERANCE - MECHANICKE PARAMETRY

Norma Jednotka Hodnota
Tloustka celkem - mm £(0,2)
TlouStka plech - mm 0.5
Tloustka jadro - mm 3
$itka _ o 10001725011500]
175012015 (2,0)
Délka - mm max. 7 300 (+4,0)
Tolerance primosti hran - mm/m ma;eli}?:;ongg ;?rT; m
Rozdil délky diagonal - mm max. b
Norma Jednotka Hodnota
Hmotnost - kg/m? 8.4
Pevnost v tahu ASTM E8 N/mm? 43
0,2 % mez kluzu ASTM E8 N/mm?2 i
Taznost ASTM E8 % 38
Modul pruznosti v tahu (F) ASTM D393 kN/mm? 38,5
Teplotni roztaznost 150 75-2 °C 110
Teplotni roztaznost ASTM D896 104/°C 19
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REAKCE NA OHEN (klasifikace dle EN 13501-1)

TRIDA REAKCE NA OHEN

A2-s1, dO - nehotlavy

ZLkouska podle ... Vysledek a klasifikace

EU (pouzitelné v Evropg, EN13823 | EN1S0 1716 .
Sucarsku a Turecku) EN 13501-1 tida AZ-s1, d0
Swjcarsko VKF RF1(BKZ 6.3)
Rakousko ONORM B 3800-5 vyhovuje

Stat Certifikace a osvédceni
Némecko Bauaufsichtliche Zulassung - DIBt
Mezinarodni Environmentalni prohlaseni o vyrobku (EPD)
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POVRCH

INFORMACE 0 PRODUKTU

Vlastnosti povrchové ipravy - 2 vrstvy

Vlastnosti povrchové tipravy

Tloustka poviaku

Lrcadlovy lesk

Trvanlivost povlaku

Tvrdost tuzkami
Odolnost proti rychlé deformaci
Pfilnavost po zkousce hloubenim

Odolnost proti praskani pfi ohybu

Odolnost v solné mlze

Odolnost proti ponoru do vody
Odolnost prati vihkosti

Odolnost proti malté

Odolnost prati kyselindm:

= 10 % roztok HCL (15 min/23 °C)

= 20 % roztok HS04 (18 h/23 °C)
= kyselina dusicna

Odolnost proti Cisticim prostredkim:

- 3% roztok VIGOR (72 h/30 °C)

Odolnost laku na vnéjsi expozici

Norma

EN 13523-1
ASTM D 7091

2 vrstvy

35 ym az 40 pm
barvy: standardni barvy, specidlni
barvy na piani (Basics, Anodized)

EN 13523-2 | ASTM D 523

vysoky lesk, hedvabny
mat, mat a MattXtrem

EN 1396

kategorie 4: agresivni primyslové
extrémni podminky | pfimoFské
(méné nez 3 000 m od mofe, zévislé
téZ na topografii krajiny) | vysoké
UV zéfeni a agresivni podminky

EN 13523-4 | ASTM D 3363

>HB

EN13523-5 | ASTM D 2794

bez tvorby trhlin, bez odpryskavani

EN 13523-6 | ASTM D 3359

100 % pfilnavost

EN 13523-7 | ASTM D 4145

velmi dobra tvarnost (0,5 T);
v zavislosti na slitiné a stavu

EN 13523-8 | ASTM G 85 1000h
EN13523-9 | ASTM D 870 3000h
EN13523-25 | ASTM D 2247 3000h
AAMA 2605 bez efektu
kyselina solnd: bez efektu
kyselina sirova: bez efektu
A/glmADZ:)SI?B kyselina dusicnd: AE <5 jednotek
(kromé nékterych modrych
a metalickych odstini)
AAMA 2605 bez efektu
po b letech:
45¢ jiini Florida zména barevného odstinu:
EN 13523-3 | ASTM D 2244 b a7 10 jednotek (AE);

v zavislosti na odstinu
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Vlastnosti povrchové tpravy Norma 2 vrstvy
S 45° jizni Florida .
Odolnost proti kfidovani ASTM D 4214 stupefi > 8
Vlastnosti povrchové dpravy - 3 vrstvy
Vlastnosti povrchové tpravy Norma Jvrstvy
50 pm az b5 pm
o EN 13523-1 barvy: specidlni barvy na
etk ASTM D 7091 pini (Effects, Wood, Mingral,
Natural, Concrete)
) ) vysoky lesk, hedvabny
Zrcadlovy lesk EN 13523-2 | ASTM D 523 mat, mat a Mattktrem
kategorie 4: agresivni primyslové
extrémni podminky | pfimorské
Trvanlivost povlaku EN 1396 (méné nez 3 000 m od moFe, zavislé
té7 na topografii krajiny) | vysoké
UV zafeni a agresivni podminky
Tvrdost tuzkami EN 13523-4 | ASTM D 3363 >HB

Odolnost proti rychlé deformaci
Prilnavost po zkouSce hloubenim

Odolnost proti praskani pfi ohybu

Odolnost v solné mlze
Odolnost proti ponoru do vody
Odolnost proti vihkosti
Odolnost proti malté

Odolnost proti kyselindm:

= 10 % roztok HCL (15 min/23 °C)
= 20 % roztok HyS04 (18 h/23 °C)
= kyselina dusicna

Odolnost proti Cisticim prostredkiim:

= 3 % roztok VIGOR (72 h/30 °C)

EN13523-5 | ASTM D 2794

bez tvorby trhlin, bez odpryskavani

EN 13523-6 | ASTM D 3359

100 % prilnavost

EN13523-7 | ASTM D 4145

velmi dobrd tvarnost (0,5 T);
v zavislosti na slitiné a stavu

EN 13523-8 | ASTM G 85 1000 h
EN 13523-9 | ASTM D 870 3000h
EN 13523-25 | ASTM D 2247 3000h
AAMA 2605 bez efektu
kyselina solnd: bez efektu
AAMA 2605 kyselma sirova: bez efektu
ASTM D 1308 kyselina dusicna: AE <5 jednotek
(kromé nékterych modrych
a metalickych odstini)
AAMA 2605 bez efektu
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INFORMACE 0 PRODUKTU

Vlastnosti povrchové tipravy Norma Jvrstvy
po b letech:
45¢ jizni Florida zména barevného odstinu:

DU O TR G EN 13523-3 | ASTM D 2244 5 a2 10 jednotek (AF);

v zavislosti na odstinu

45° jizni Florida

Odolnost proti kfidovani ASTM D 4214

stupef > 8

UPOZORNENI

I pfes maximdlni kontrolu PREFA nepfebird odpovédnost za uplnost
a spravnost obsahu. Technické zmény a omyly vyhrazeny.
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TEPLOTNi ROZTAZNOST MATERIALU

Hlinikové kompozitni desky mohou byt pouzity pouze pfii teplotdch v rozmezi
od -50 °C do 80 °C. Pfi vybéru zptlisobu kotveni je tfeba zohlednit materidlovou
roztaznost.

Pro absorbovéni teplotni roztaZnosti je nutno na styku desek vytvofit sparu
o $ifce zavisejici na predpoklddané zméné rozmeért. Doporucuje se vsak Sifka
minimdlné 8 mm. Deska musi byt kotvena pevnymi a posuvnymi body.

Soucinitel teplotni roztaznosti PREFABOND hlinikové kompozitni desky
s A2 jadrem je 0,019 mm/m/°C.

TEPLOTNi ROZTAZNOST

Délka desky Fioztaipost na metro VRoztai,nost na metro
pli rozdilu teplot 60 pi rozdilu teplot 100
Zm 2.28 mm 380 mm
3m 3,42 mm 570 mm
hm 456 mm 7,60 mm
bm 6,86 mm 11,40 mm
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INFORMACE 0 PRODUKTU

FORMATOVANI/OREZAVANI

Na podélnych strandch PREFABOND kompozitnich desek nelze z divodu tech-
nologie vyroby vyloucit maly bo¢ni posun krycich plechti. Na pfi¢nych strandch
jsou na hrandch patrné otfepy vzniklé rezdnim.

Proto je pfi objedndvce desek tfeba dbat na to, Ze neopracované formdty bude
nutno na vsech strandch ofiznout minimdlné o 5 mm. Dosdhnete tak pékného
vzhledu vSech feznych hran, zajistite pravothlost desek a dodrZite pokyny
vyrobce. V ptipadé potieby desky po pfifiznuti zbavte otiep.

Pokud jsou kompozitni desky prifezavany pifimo ve vyrobé PREFA, jsou vzdy
standardné ofiznuty.

4 )

5mm 5mm

Obrazek 8 - Ofezavani PREFABOND hlinikové kompozitni desky
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OPRACOVANI A MONTAZ

SMER POKLADKY

Na ochranné félii a zadni strané desky jsou Sipky informujici o sméru lakovani.

= Pro docileni jednotného vzhledu dbejte disledné na stejny smér Sipek na
celé fasadni plose.

- Smér pokladky neni tfeba dodrZovat pouze u nemetalickych barev.

Metalické povrchové upravy maji reflexni perletovy vzhled, zptisobeny ptitom-
nosti malych hlinikovych a slidovych castecek v laku. Tyto ¢dstecky se béhem
procesu povrchové tipravy vyrovnavaji v podélném smeéru desek. Rtizné vyrobni
Sarze vSech metalickych povrchovych tdprav vykazuji po lakovani barevné
odchylky. Aby se zabranilo vzhledovym odliSnostem, ddrazné se doporucuje
nepouzivat na stejné strané fasddy desky rdznych vyrobnich Sarzi. Proto je
vhodné pfi objedndvani mnozstvi materidlu pamatovat na rezervu.
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Obrazek 9 - Smér poklddky PREFABOND hlinikové kompozitni desky

B 36 | sMir PoKLADKY



OPRACOVANI A MONTAZ

ZACATEK OPRACOVANI

- Pfi vykladani desku nestahujte ptfes desku lezici pod ni, ale zespoda ji nad-
zvednéte. V zdvislosti na formdatu desek jsou potfeba nejméné tti osoby nebo
vakuovy zvedak.

- Neopracovavejte desky na zemi, ale na vhodném rovném a ¢istém pracov-
nim stole.

- Preneste desky nejméné 24 hodin pfed zacatkem opracovani na suché pra-
covni misto (doporucend minimalni teplota: 18 °C).

= QOdstrante z pracovniho stolu vSechny Spony vzniklé pfi opracovani.

- Pouzivejte vhodné bezpecnostni a ochranné prostiedky: ochrannou prilbu,
chranic sluchu, ochranné bryle, rukavice, ochrannou obuv atd.

-~ Pii opracovéni desek dodrzujte bezpecnostni pokyny tykajici se pouzivanych
ndéstroju.

MOZNOSTI OPRACOVANI

Respektujte minimdlni rozméry a dhly, které jsou u materidlu technologicky
mozné. Ostré thly 1ze zhotovovat od velikosti tihlu 20°. JestliZe je thel mensi
nez 20°, musi byt jeho vrchol ukonéen prifezem o vy$ce minimdlné 25 mm.
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R>2mm

25 mm

o007

Obrazek 10 - Minimdlni rozméry a hly
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OPRACOVANI A MONTAZ

Respektujte, ze frézovani pismen, firemnich log, dérovanych obrazka atd. je
pripustné jen u PREFABOND kompozitnich desek s FR jadrem. Naproti tomu
u desek s A2 jaddrem takové zpusoby opracovani schvaleny nejsou.

4 )

2 20°

2 20°

o1 A

1=}
3
BV

\Y

e polomér: min. 2 mm

- J

Obrazek 11 - Frézovani pismen, firemnich log, dérovanych obrazkii apod.

UPOZORNENI

Dbejte na to, aby se pfi opracovani kompozitnich desek vzdy pouzivalo
vhodné osobni bezpecnostni a ochranné vybaveni.
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PREFABOND hlinikové kompozitni desky lze opracova-
vat timto naradim: ruc¢ni kotoucovou pilou, stolni koto-
ucovou pilou nebo vertikdlni panelovou pilou a pilovym
kotoucem na kov. Pro svoji dlouhou zivotnost se také
vyborné hodi pilové listy osazené diamanty. Opraco-
vavejte desky vzdy ze zadni strany, aby byla chrdnéna
lakovand pohledovd strana. Dlirazné se doporucuje
odsévat Spony.

UPOZORNENI

Dbejte, aby pilovy list fezal po celou dobu pouzivani bez otfepti. Pokud
tomu tak neni, je tfeba pilovy list oSetfit (nabrousit) nebo pfipadné

vymenit.

VRTANI

Pro mechanické kotveni kompozitnich desek musi byt
pfedem pfipraveny pevné a posuvné body. Vyvrtejte
otvory béZnou vrtackou, stojanovou vrtackou, dérovaci
pilou nebo kruhovou fezackou.
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OPRACOVANI A MONTAZ

FREZOVANI KONTUR

BéZnou horni svislou frézkou nebo pfimocarou pilou je
mozné udelat jakékoliv vytezy (napf. pro osvétleni nebo
kliky). Pfi zhotovovani takovych vyfezi Vdim pomtize
vodici $ablona.

UPOZORNENI

Slozité vyrezy jako napf. pismena, firemni loga apod. mtze provést PREFA

ve své vyrobé pomoci CNC frézky. Kontura musi byt poskytnuta v DWG
nebo DXF souboru.
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FREZOVANI V DRAZKY

Osténi a rohy lze technikou frézovani V dradzky zhotovo-
vat jako vnitfni i vnéjsi roh. PouZivaji se k tomu frézky
na V drdzky s thlem 90° a 135°.

/%o

pohledovd strana pohledovd strana

Obrézek 12 - Uhel 90°a 135°

Ohranujte PREFABOND kompozitni desku s FR jddrem pfi teploté okoli a mate-
ridlu minimdlné 5 °C a desku s A2 jddrem pii minimdlné 20 °C. Zabranite tak
vzniku trhlin na lakované pohledové strané.

PREFA doporucuje specidlné u kompozitnich desek s A2 jddrem provadét fré-
zovani V drdzky vyhradné pomoci CNC frézky, aby tak byla zajisténa sprdvna
hloubka frézovani.

Pokud se ohybdni provddi pti nizsich teplotdch (napft. pti 15 °C), miZe to zpu-

sobit zadvojovity vzhled povrchové upravy. Pro jeho odstranéni zahtejte desku
na minimdlné 20 °C.
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OPRACOVANI A MONTAZ

HLOUBKY FREZOVANI PRO OHYBY

V drdzka pottebnd pro ohyb jak pro vnitfni, tak pro vnéjsi roh se frézuje na
zadni strané desky. Spravné frézovdni V drazky je tfeba provddét tak, aby na
jedné strané (na lakované pohledové stran€) ztstalo 0,5 mm kryctho plechu
a na druhé strané u jddra dalsich 0,2 az 0,4 mm (FR jaddro) resp. dalsich 0,15 az
0,25 mm (A2 jadro).

BéZzné je pouZiti drazkovych fréz s thlem 90° nebo 135°.

4 I

A 3,1-3.3mm

05mm3 B

3mm bmm
0,5 mm L
pohledova strana

0.7-0,9 mm
135° 31-3.3mm

pohledovd strana

0,7-0,9 mm

Obrézek 13 - Hloubka frézovani (FR jadro)
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90° 3.25-3.35mm
0,bmm B
3mm Lmm
0.5 mm L
pohledova strana
0,65-0,75 mm
135° 3,25-3,35 mm

0.5 mm m ; [
3mm S . 4mm

0,bmm

pohledové strana
0,65-0,75 mm

Obrézek 14 - Hloubka frézovani (A2 jadro)

Pokud je V drdzka vyfrézovand zcédsti nebo celd pftilis hluboce, nelze dosdh-
nout tvarové pékného ohybu s konstantnim polomérem. Kromé toho mohou na
pohledové strané hlinikového kryciho plechu vzniknout trhliny. Jestlize vSak
V drdZka neni vyfrézovdna dostate¢né hluboce, bude ohybdni velmi obtizné.
Osa ohybu s V draZkou lezi vzdy ve stfedu frézované plochy.
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OPRACOVANI A MONTAZ

Obrazek 15 - Sprdvné frézovani V drazky

Pocitejte s tim, Ze kompozitni desky jsou po ohybu opét ponékud odpruZené.
V praxi to znamend, ze ohyb musi byt proveden ponékud silnéji, nez je poza-
dovano, aby po opétném napruzeni vykazoval perfektni rozmérovou stdlost.
Nejmensi mozny ohyb je 20 mm.

moznosTi opracovani | 45 [



UPOZORNENI

Pro spravné stanoveni rozvinuté délky desky pamatujte na to, ze pfi lepené
montazi je tifeba zohlednit tloustku lepici vrstvy. Podle toho, zda se jedna
o vnéjsi nebo vnitfni ohyb, tuto tloustku (v normdalnim pfipadé: 3 mm)
prictéte k tloustce lepici vrstvy uddvané vyrobcem nebo ji od ni odectéte.

Obrazek 16 - MontdZ se zfetelem na systém lepeni

Nasledujici priklady mohou slouzit jako zdchytné body. Obrazky ukazuji mecha-
nické kotveni.
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OPRACOVANI A MONTAZ

VNITRN{ ROH

U vnitiniho rohu je tfeba tloustku materidlu kompozitni desky (4 mm) odecist
z namérenych fyzickych rozméra.

Obrazek 17 - Vytvofeni vnitfniho rohu
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VNEJSI ROH

U vnéjsiho rohu je tieba k fyzickym rozmértim pricist tloustku materidlu kom-
pozitni desky (4 mm).

Obrazek 18 - Vytvoreni vnéjSiho rohu
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OPRACOVANI A MONTAZ

OHYB VE TVARU U (VNEJSi ROH)

Pii ohybu ve tvaru U se dvéma vnéj$imi rohy se kazdy roh posuzuje samostatné.
Pro dosazeni spravné osy frézovani je tfeba ke kazdému ramenu uhlu pricist

tloustku materidlu (4 mm).

4 N\
Y+4mm X+4mm+4mm I+4mm

—

1S IS

1< 1=

5 T

_N y

X+4mm+4mm
< >
g J

Obrézek 19 - Vytvofeni ohybu ve tvaru U (vn&ji)
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OHYB VE TVARU U (VNITRNi ROH)

Pii ohybu ve tvaru U se dvéma vnitfnimi rohy se kazdy roh posuzuje samo-
statné. Pro dosazeni spravné osy frézovani je treba od kazdého ramena thlu
odecist tloustku materidlu (4 mm).

Y

;l
R

X-4dmm-4mm A

A
}

Y-4mm
[ -4mm
)

Obrazek 20 - Vytvofeni ohybu ve tvaru U (vnitfni)
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OPRACOVANI A MONTAZ

OHYB VE TVARU Z

Pfi ohybu ve tvaru Z s jednim vnitinim a jednim vnéjsim rohem se kazdy roh
posuzuje samostatné. Pro dosazeni spravné osy frézovani je tfeba u vnitfniho
rohu od kazdého ramena uhlu odecéist tloustku materidlu (4 mm) a u vnéjsiho
rohu ji ke kazdému ramenu uhlu pficist.

X+4mm | Y+4mm-4mm | I-4mm |

Y+4mm-4mm

X+ 4mm

A
4

Obrazek 21 - Vytvofeni ohybu ve tvaru
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DEROVANI

Dérované PREFABOND kompozitni desky maji rovhomérné uspotrddani otvort.
Kvili vodopropustnosti desek v dtisledku dérovani se tento druh opracovani
kompozitnich desek s A2 jddrem nedoporucuje.

-

Ve zvlastnich lokalitich (napf. v blizkosti mofe, pfi znecisténém ovzdusi)
dbejte na mimotrddnou peclivost pii projektovani i realizaci.

Dérovat lze frézou nebo revolverovym dérovacim strojem.

Pii uspotdddni otvorti pamatujte také na kotvici body a sniZenou nosnost.
Maximdlni podil otvort: 50 %.

Zakruzovani dérovanych desek PREFABOND je tfeba v individudlnim pfi-
padé vyzkouset po dohodé s PREFA technickym oddélenim.

Nazev Typ dérovani

Kruhové dérovani fadové
(R20 U40)

40 mm

Kruhové dérovani presazené
(R5 T10)
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OPRACOVANI A MONTAZ

Nazev Typ dérovani

N YYD OYOYOYOYOYOYOYODY DY O
NN AN NN AN AN AN AN AN AN AN AN

\/\/\/\/\/\/\

/\/\/\/\/\/\/\
(NN AN AN AN AN

SO OO0
NN AN AN/

NN Y O

Kruhoveé dérovani presazené
(R6 T10)

"”\/\/\/\/\/\/\

10 mm

Kruhové dérovani presazené
(R7 T10)

Kruhoveé dérovani presazené
(R5T12)
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Nézev Typ dérovani

Kruhové dérovani presazené
(R8 T12)

Kruhoveé dérovani presazené
(R8 T16)

Kruhoveé dérovani presazené
(R10T15)
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Nazev Typ dérovani

Kruhové dérovani presazené
(R15T25)
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o o Sitka otvoru Roztet otvori Volna plocha
Usporadani otvoru

[R] [U/T] [%]
Kruhové dérovani fadové 20 mm 40 mm 19.6 %
bmm 10 mm 22,6 %
6 mm 10 mm 32,6 %
7 mm 10 mm bbb %
7 mm 12 mm 30.8 %
Kruhové dérovani presazené
8 mm 12 mm 40,2%
8 mm 16 mm 22,6 %
10 mm 15 mm 40,2%
15 mm 25 mm 326 %

Usporadani otvori Typ dérovani

(P

Kruhové dérovani fadové
Rg

CaY
2 OF.

Kruhoveé dérovani presazené

Rv
1
Legenda
R kruhové dérovani w Sifka otvoru
primé fady t roztec otvord
v presazené fady
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ZAKRUZOVANI

PREFABOND hlinikovd kompozitni deska mtize byt
zakruzovdna na tii- nebo c¢tyfvalcovém zakruzovacim
stroji. PREFA odrazuje od zaoblovadni na ohranovacim
lisu.

= Minimdlni polomér u kompozitnich desek s FR
jddrem: 300 mm.

= Minimdélni polomér u kompozitnich desek s A2
jaddrem: 600 mm.

-~ Pokud se ohybdani provddi pti nizsich teplotach (napf.
pii 15 °C), mize to zplisobit zavojovity vzhled povr-
chové tpravy. Pro jeho odstranéni zahtejte desku na
minimdlné 20 °C.

= U metalickych barev je mezi zaoblenou a rovnou
plochou patrné lehka barevna odliSnost, zptisobena
rozdilnym reflexnim thlem.

POSTUP

Dbejte na to, abyste prili$ silné netlacili na podavaci vélce.

Ujistéte se, ze na valcich zakruzovacky nejsou zadné cizi materidly. Vylou-
Cite tak vznik otlakd nebo kontaktni koroze.

Odstrarnte z desek pripadné Spony a otfepy na hranach.

Pokud na desce pottebujete V drdzku, vyfrézujte ji aZ po zaobleni, protoze
jinak mtZe dojit k pokfiveni ohybu. Frézovani je mozné pouze kolmo k ose
kiivosti.

Dbejte na to, aby zakruzovani probihalo v nékolika etapdch, aby se tak lak
a kompozitni materidl ohybal Setrné.
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IAKRUZOVANI PROVADENE PREFA

PREFA nabizi zakruzovani PREFABOND hlinikové kompozitni desky ve vlastni
vyrob€, pficemz je tieba vzit na védomi ndsledujici skute¢nosti.

4 N

Obrazek 22 - ZakruZovani

Zakruzovani pomoci véalcli zplisobuje, Ze desky maji dobéh s malym otla-
kem, ktery se ve vyrobé PREFA ofezdvda. Berte zietel na rozméry neopracova-
ného materidlu. Ptifez je totiZ na koncich desky o 200 mm vétsi neZ efektivné
potiebna obloukova mira. K obloukové mife [X] se na jednom konci piipo¢itava
150 mm a na druhém konci 50 mm.
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4 ~
zatatek
X
150 mm
=
e
- i
(>=<
Y 50 mm
B Sifka: max. 2 000 mm R ukonCeni
N y,

Obrazek 23 - Zakruzovani
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VE VYROBE PREFA LZE PROVEST

VE VYROBE PREFA NELZE PROVEST

= Zaobleni krytd a ohranénych profild

-~ Zaobleni konstantnich polomért /\
(konkavni nebo konvexni) ...................
= Rovny dobéh ......ccccoeeiiiiiiiiiiiiiiee, /

= SinuSOVé VINY .....coovoeiiiiieiiee /\/
- Poloméry volnych tvard .............ccc...... /_\

Obrazek 24 - MoZnosti opracovani pfimo ve vyrobé PREFA
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ZPUSOBY KOTVENI

MECHANICKE KOTVENI

Pro dosaZeni centrovaného vrtdni spodni konstrukce pouZivejte vyhradné
vhodny ptipravek pro predvrtdni kotvicich otvort nebo jednoru¢ni pérovy vrtaci
piipravek. Jen tak bude posuvny bod schopen absorbovat dilataci.

Nezavisle na jeji velikosti jsou pro ukotveni kazdé desky potieba minimdlné
dva pevné body. Pouze tak je mozné zajistit, ze deska bude polohovdna stabilné
a nebude se moci kroutit.

UPOZORNENI

Nafiznéte ochrannou félii lehce PREFA vyfezdvacem félie (2 5,1 mm

a 2 9,5 mm) kolem vyvrtaného otvoru tak, aby ji po ukonéeni montaze
bylo mozné snadno stdhnout. Jinak se muZe stat, Ze se fdlie zachyti mezi
deskou a spodni stranou hlavy nytu, coz stahovani zkomplikuje.
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vrtani spodni
konstrukce

O

vrtani desky

Obrazek 25 - Mechanické kotveni
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ROZMISTENI PEVNYCH A POSUVNYCH BODU

Kotveni na 2 vertikdlnich nosnych profilech

- 2 stfedové umisténé pevné body
- Je mozna dilatace smérem nahoru i dolti.

4 )
[+@> «0>
x b ¢
»  pevny bod
<o~ posuvny bod
[«@> «0>
[« «0>
- J

Obrazek 26 - Kotveni na 2 vertikalnich nosnych profilech
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1.1.2 Kotveni na 3 vertikalnich nosnych profilech

- 2 stfedové umisténé pevné body (na nosném profilu)

- Je moznad dilatace ve vSech smérech.

/

% pevny bod

~e~ posuvny bod

Obrdzek 27 - Kotveni na 3 vertikdlnich nosnych profilech
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1.1.3 Kotveni na nejméné 4 vertikalnich nosnych profilech

U vétsich desek montovanych pfes vice nosnych profili doporuc¢ujeme umistit
3 pevné body do stfedu desky v usporddani ve tvaru L.

Pokud je to potfebné z hlediska statiky, jsou u velkych desek mozné také
4 obdélnikové uporddané pevné body.

4 )

»  pevny bod

~e~  posuvny bod

o dodatecny pevny bod

Obrazek 28 - Kotveni na nejméné 4 vertikalnich nosnych profilech
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KOVOVA SPODNI KONSTRUKCE

UPOZORNENI

Na styku desek pouzivejte vzdy T profily s tloZnou plochou od 100 do

120 mm. V plose jedné desky postacuji L profily s tloznou plochou 40 mm.
Kvili materidlové roztaznosti nelze pro spodni konstrukci pouzivat profily
s délkou veétsi nez 3 000 mm.

Pevny bod

V takovém piipadé neni mozny zadny posun, protoze PREFABOND hlinikova
kompozitni deska je v tomto bodé pevné spojena se spodni konstrukei.

K tomuto ucelu se desky pfedvrtavaji vrtdkem (2 5,1 mm nebo @ 9,5 mm).
Spodni konstrukce se vzdy pfedvrtava otvory o velikosti 2 5,1 mm. Pfi velikosti
otvort s @ 9,5 mm je tieba vyvrtany otvor nasledné vyplnit fixovaci vlozkou pro
pevny bod s @ 9,5 mm. Tim se dosdhne potfebné velikosti otvoru s @ 5,1 mm.

4 )

A/ fasédni njt hlinikovy
Q fixovaci vlozka pro pevny bod

Obrazek 29 - Kotvici material pro kovovou spodni konstrukci
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Obrazek 30 - Pevny bod na kovové spodni konstrukci (velikost
otvoru: @ 5,1 mm; bez fixovaci vlozky pro pevny bod)
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1 fixovaci vlozka pro pevny bod

Obrazek 31 - Pevny bod na kovové spodni konstrukci (velikost
otvoru: @ 9,5 mm; s fixovaci viozkou pro pevny bod)
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UPOZORNENI

Pfi nytovani pouzivejte vzdy odpovidajici plochou nytovaci $picku pro
fasddni nyt, abyste zabranili deformaci povrchu.

Plochd nytovaci Spicka pro fasddni nyt se nasroubuje na bézné nytovaci klesté
(nebo na nytovaci pristroj) se Sroubovacim ndstavcem M10 x 1 mm.

4 )

Obrdzek 32 - Plochd nytovaci Spicka
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1 plochd nytovaci Spicka
2 nytovaci pristroj

Obrazek 33 - Plochd nytovaci Spicka
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Posuvny bod

Vyvrtany otvor je vétsi nez prameér kotviciho prostiedku. Vsechny kotvici otvory
desky jsou vyvrtdny vrtdkem s @ 9,5 mm. V tomto pfipadé se deska miize roz-
tahovat a posunovat. Spodni konstrukce se vzdy predvrtava otvory o velikosti
2 5,1 mm.

4 )

Obrazek 34 - Posuvny bod na kovové spodni konstrukci
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UPOZORNENI

Stejné jako u pevného bodu je tfeba pii nytovadni posuvného bodu pouzit
odpovidajici plochou nytovaci $picku, aby se zabrdnilo deformaci povrchu
a byla zajisténa moznost posunu desky (materidlova roztaznost).

DREVENA SPODNi KONSTRUKCE

UPOZORNENI

Pro ochranu dfevéné spodni konstrukce pted pronikajici vodou je dilezité

opatfit véechny vertikdlni nosné profily EPDM tésnici paskou. Ta musi dfe-
véné hranoly pfesahovat na kazdé strané min. 5 az 10 mm.

Pevny bod

Protoze je PREFABOND hlinikovd kompozitni deska v tomto bodé pevné spo-
jena s dfevénou spodni konstrukci, zabranuje pevny bod jejimu posunuti. Za
timto Ucelem se v deskach vzdy predvrtavaji otvory s 2 9,5 mm.

Dfevénd spodni konstrukce se predvrtdva pomoci pfipravku pro predvrtani kot-
vicich otvorli (2 3,3 mm), aby bylo umoznéno pravouihlé a centrované sroubo-
vani a soucasné se zamezilo vystipdvani dfevénych hranold.

Zatlacte poté tésnici podlozku do vyvrtaného otvoru. Nasledné je tfeba vyvrtany
otvor vyplnit fixovaci vloZkou pro pevny bod s @ 8,5 mm, aby bylo dosaZeno
potiebné velikosti otvoru s @ 5,1 mm.
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~N
( fasadni vrut
g fixovaci vlozka pro pevny bod

‘ tésnici podlozka

J
Obrazek 35 - Kotvici materidl pro dfevénou spodni konstrukci

~N

1 tésnici podlozka

2 fixovaci vlozka pro pevny bod

J

Obrazek 36 - Pevny bod na dfevéné spodni konstrukci
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UPOZORNENI

Fasadni vrut utdhnéte mirné tak, aby sice dostatecné drzel desku v jeji
pozici, ale aby se tésnici podlozka pod jeho hlavou nevytlacila ven.
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Posuvny bod

Pii mechanickém kotveni na dfevénou spodni konstrukci se posuvny bod pro-
vede analogicky jako pevny bod. Jediny rozdil spoc¢ivd v tom, Ze se do tésnici
podlozky nevklada vlozka.

4 )

1 tésnici podlozka

Obrdzek 37 - Posuvny bod na dfevéné spodni konstrukci
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LEPENE KOTVENI

4 )
vzdalenost prvki spodni konstrukce: max. 500 mm
1 lepidlo (lepici hmota)
2 dvoustrannd montazni lepici paska
- J

Obrazek 38 - Systém lepeni (PREFABOND)

SPODNI KONSTRUKCE

U spodni konstrukce je tteba dodrZovat tyto zdsady:

-

-

Pouzivejte pouze hladké profily, ryhované profily totiz nelze dobfe odmastit.
Dbejte na to, aby profily spodni konstrukce nebyly povrchové upravené, aby
tak mohla byt zajisténa optimalni ptidrznost.

Lepeni provadéjte pouze vertikalné.

Vzdalenosti mezi prvky spodni konstrukce nesmi byt vétsi nez 500 mm.

Ptipadné pouZiti vétsich desek a vétSich vzddlenosti mezi prvky spodni kon-
strukce je bezpodminec¢né tfeba konzultovat s vyrobcem lepidla.
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SYSTEM LEPENI

Pti lepeni je tfeba dodrzovat tyto zdsady:

-

-

-

Dodrzujte presné teplotu a vlhkost vzduchu stanovenou vyrobcem.

V souladu s pozadavkem vyrobce lepidla vedte protokol o lepeni.
Respektujte expira¢ni datum vyrobku.

Dbejte, aby byla dodrzovdna minimadlni tloustka lepici hmoty a oboustranné
lepici pasky.

DodrZujte pfedepsané doby odvétrdni a schnuti.

Respektujte piedpisy a bezpecnostni listy tykajici se ochranného vybaveni.

KOMPOZITNI DESKA

U PREFABOND hlinikovych desek je tieba respektovat tyto zasady:

-

V souladu s pokyny vyrobce lepidla je tfeba provést ptipravné upravy desky
(penetra¢ni natér, brouseni, odmasténi atd.).

Nenalepujte desky vétsi nez 3 000 x 1 500 mm.

Montdz kompozitnich desek musi odpovidat konceptu pozarni ochrany.

Lepeni podhledt vyzaduje mimorddnou péci a je nutno ho projektovat po
odsouhlaseni s vyrobcem lepidla. V pfipadé pochybnosti je tfeba zafidit
dodate¢né mechanické jisténi obkladu.

PUSOBY KOTVENI | 77



3 VIDALENOSTI KOTVICICH PRVKU

Horizontalni vzdalenosti [X] vertikdlnich nosnych profilti vyplyvaji ze statickych
pozadavku. Je nezbytné individualni objektové projektovani.

4 )

Y (podél nosného profilt) ... max. 500 mm
X (mechanické kotveni) ... max. 800 mm
X (lepené kotveni] ... max. 500 mm
\_ J

Obrézek 39 - Vzdalenosti kotvicich prvk

PREFA doporucuje volit vzddlenosti prvkid spodni konstrukce u mechanického
kotveni ne vétsi nez 800 mm a u lepeného kotveni ne vétsi nez 500 mm. Jinak
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mitize v zavislosti na barvé, stupni lesku a dopadu svétla fasdda opticky ptlisobit

zvinéné.

4 )
ra (0dstup 0d OKIaJ8) ....vvoveveiieii e, . 25-50 mm

- J

Obrazek 40 - Vzddlenosti od okraje
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DETAILY A SPOJOVACI PRVKY

Oba lisované lemovaci profily pro hlinikové kompozitni desky mohou byt az do
délky 3 000 mm povrchové upraveny praskovym lakovanim pfimo ve vyrobé.
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1 FPROFIL

4 N

Obrazek 41 - F profil (upevnéni pfimo do okenniho ramu)
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U PROFIL

s .|l

Obrazek 42 - U profil (upevnéni do osténi)
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SPARA PRO KOMPOZITNI DESKU

Obrazek 43 - Spéra pro kompozitni desku (lepend)
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Obrazek 44 - Spéra pro kompozitni desku (mechanicky kotvend)
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PRISLUSENSTVI

DOPLNKOVY FASADNI SVITEK
A SPARA PRO KOMPOZITNI DESKU

NAZEV VYROBKU ROZMERY

DOPLNKOVE SVITKY
HLADKY - POVRCH HLADKY S FOLIi

- Hmotnost svitku: 30 kg.
- Délka: cca 10 m.

1,0 x 1 200 mm

SPARA PRO KOMPOZITNi DESKU (HORIZONTALNI)

- Pro hlinikovou kompozitni desku
PREFABOND.

——f— [ §

0,5 %3 000 mm

5
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NAZEV VYROBKU ROZMERY
SPARA PRO KOMPOZITNi DESKU (VERTIKALN()
- Pro hlinikovou kompozitni desku
PREFABOND.
0,5 % 3 000 mm

& % -
A &

l 125

125 —

KOTVENI NA KOVOVE SPODNI KONSTRUKCE

NAZEV VYROBKU

ROZMERY

FASADNI NYT HLINiKovY

- Materidl: hlinik s trnem z uslechtilé oceli.
- Rozsah spojovéni: 5,5-9,0 mm.

5% 14 mm
primeér hlavy:
16 mm

=

FIXOVACI VLOZKA PRO PEVNY BOD

- Materidl: hlinik.

- K redukci vyvrtaného otvoru z 9,5 mm na
5,1 mm.

2 9,5% 5,1 mm

0

PLOCHA NYTOVACI SPICKA PRO FASADNI NYT
HLINiKOVY

- Materidl: ocel.

- Pro montaz hlinikovych kompozitnich
desek PREFABOND.

- Sroubovaci nédstavec M10 x 1.

- Pro hlavu o primeéru 16 mm.

Vnéjsi primeér:
49 mm
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NAZEV VYROBKU ROIMERY

JEDNORUCNi PEROVY VRTACI PRIPRAVEK
- Prameér otvoru:

- 9,5 mm (v kompozitni desce)

- 5,1 mm (spodni konstrukce)

SPECIALNI VRTAK
PRO SPODNi KONSTRUKCE

- Pouzitelny také jako ndhradni vrtdk 25,1 x 85 mm
jednoruéniho pérového vrtactho
pfipravku.

- Materidl: rychlofeznd ocel (HSS).

PRIPRAVEK PRO PREDVRTANI KOTVICiCH OTVORD
PRO KOVOVOU SPODNi KONSTRUKCI
- Materidl: hlinik.
- Prameér otvoru:
- 9,5 mm (v kompozitni desce)
- 5,1 mm (spodni konstrukce)

KOTVENI NA DREVENE SPODNI KONSTRUKCE

NAZEV VYROBKU ROZMERY

FASADN{ VRUT ‘
s . 4,8 x 30 mm
- V¢. ’IESI’HCI podlozky. o ) pramér hlavy:
- Fasddni vrut k dodani také v barvé 16 HaE

pfirodni hlinik (533171).
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NAZEV VYROBKU

ROZMERY

FIXOVACI VLOZKA PRO PEVNY BOD

- Materidl: hlinik.

- K redukci vyvrtaného otvoru z 8,5 mm na
5,1 mm.

2 8,5x% 5,1 mm

TESNICi PODLOZKA

- Materidl: plast.

- K vycentrovani a utésnéni kotviciho vrutu
pro hlinikové kompozitni desky PREFABOND
na dievéné spodni konstrukce.

2 14 x4 mm

EPDM TESNICI PASKA
JEDNOSTRANNE SAMOLEPICi

70 x 1,3 mm

- Materidl: EPDM. 135 % 1,3 mm
- Pro ochranu spdr kompozitnich desek na

drevéné spodni konstrukei.
EPDM TESNICi PASKA
NENI SAMOLEPICI 70 % 1,3 mm
- Materidl: EPDM. 135 % 1,3 mm
- Pro ochranu spar kompozitnich desek na

dfevéné spodni konstrukei.
SPECIALNi VRTAK PRO SPODNi KONSTRUKCE 23,3 mm
- Materidl: rychlofeznd ocel (HSS). DIN 338

!
D 4
D 4
~

PRIPRAVEK PRO PREDVRTANI KOTViCiCH OTVORU
PRO DREVENOU SPODNi KONSTRUKCI
- Materidl: hlinik.
- Pramer otvoru:
- 9,5 mm (v kompozitni desce)
- 3,3 mm (spodni konstrukce)
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SPECIALNI PRISLUSENSTVI

NAZEV VYROBKU ROZMERY

F PROFIL PRO PREFABOND

- Materidl: hlinik. 3 000 mm
- Praskové lakovani na objednavku.

U PROFIL PRO PREFABOND

- Materidl: hlinik. 3 000 mm
- Praskové lakovani na objednavku.

90° FREZA NA V DRAZKY

- Pro opracovani desek PREFABOND -
s FR jadrem.

- Pro opracovani desek PREFABOND —
s FR jddrem.

STUPNOVY VRTAK

- Pro opracovani desek PREFABOND
s FR jadrem a predvrtani kovové spodni 29,5x%5,1 mm
konstrukce.

- Materidl: rychlofeznd ocel (HSS).

HLOUBKOVY DORAZ PRO STUPNOVY VRTAK

- Pro vymezeni hloubky vrtani stupfiovym
vrtakem.
- Materidl: uslechtild ocel.

135° FREZA NA V DRAZKY V
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NAZEV VYROBKU

ROZMERY

RUKOJET

- Typ S/E, pro pfimé vlozeni strhavace hran
2 3,2 mm.
- Pro opracovani desek PREFABOND.

STRHAVAC HRAN

- S10/E100, 2 3,2 mm.
- Pro opracovani desek PREFABOND.

VYREZAVAC FOLIE
- Pro pevny bod.

2 5,1 mm

VYREZAVAC FOLIE
- Pro posuvny bod.

2 9,5 mm

o
~
b

MONTAZNi POMUCKA PRO PREFABOND

- 8fika spar: 8 mm nebo 10 mm.

- Vhodnd pro podélnou a pri¢nou spdru.
- Doporucené minimdlni mnozstvi 3 ks.

8 mm
10 mm

PRISAVKA A MATKA

- Jako ndhradni dil k montdzni pomtcce
pro PREFABOND.

(

ST

J=
'/
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STRECHA
SILNA JAKO BYK

* U zdruky na barvu se jednd o zaruku na povrchovou pravu P.10 proti odpryskani
a tvorbe puchyrli za podminek uvedenych v zarucnim certifikatu. Vice
informaci o zéruce na material a barvu naleznete na cz.prefa.com/zaruka.

SLIBUJEME SILU.

- Hlinik, silny materil pro
generace

- Dokonale navzajem sladéné
kompletni systémy

- Vice nez 5 000 produkti
v rozlicnych barvach a tvarech

- Zaruka 20 let na material a zaruka
40 let na barvu*

= 0sobni komplexni servis ve vSech
krocich

POJDME 0 TOM VYPRAVET.





